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S I M P L E  -  AV E C  A M O R T I S S E U R  S O F T  3 0   K G  D E  S É R I E   D O U B L E  -  AV E C  A M O R T I S S E U R  S O F T  3 0  K G  D E  S É R I E   

*  D i m e n s i o n  v a r i a b l e  ± 5   % . *  D i m e n s i o n  v a r i a b l e  ± 5   % .
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SCRIGNOTECH SIMPLE SCRIGNOTECH DOUBLE
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SCRIGNOTECH

PAT T E  D E  R A C C O R D E M E N T  P O U R  C H Â S S I S  D O U B L E

SCRIGNOTECH

PAT T E  D E  R A C C O R D E M E N T  P O U R  C H Â S S I S  D O U B L E

Coulisseaux

2

1

4

3a

4

Lisses horizontales

Vis à frapper 

Rail en aluminium 

Écarteurs

Jambage

Sachet d’accessoires pour le montage 
de la porte et chariot

Vis placo 
(19�mm)

3b
Prise de jonction

2a

1

3

3

Treillis métallique

Vis à frapper 

Rail en aluminium 

Écarteurs

Jambage
Sachet d’accessoires pour 

le montage de la porte et chariot

Treillis à mailles très serrées

Prise de jonction
2b

1.     Introduire les coulisseaux dans le rail.
2.    Insérer le rail dans le châssis.
3a.  Unir le rail au jambage bois avec les vis à frapper (fournies).
3b.  Double :
    positionner les deux caissons l’un contre l’autre sur le rail déjà 
     installé. Unir les deux rails en vissant la patte de raccordement fournie, comme indiqué  
       sur la figure.
4.    Positionner les écarteurs comme sur le croquis.

1.    Insérer le rail dans le châssis.
2a.  Unir le rail au jambage bois avec les vis à frapper (fournies).
2b.  Double :
    positionner les deux caissons l’un contre l’autre sur le rail déjà 
    installé. Unir les deux rails en vissant la patte de raccordement 
       fournie, comme indiqué sur la figure.
3.    Positionner les écarteurs comme sur le croquis.
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