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Caractéristiques mécaniques
Werkstoff Stahl
Aligemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1 und Teil 15
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Werkstoft (Einsatz)

Funktionelle Eigenschatten

(Kiemm-Drehmomente)

Nichtmetall, z. B. Polyamid

nach DIN 267 Teil 15

Produktkiasse

Zulassige MaB- und

< M 16: A (bisher m)
> M 16: B (bisher ma)
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Norm DIN ISO 4753 Teil 1
Wie hergestelit
Fiir die Rauhtiefen der Oberfldchen gilt DIN 267 Teil 2
Obarfachs Fiir die zuldssigen Oberfidchenfehler gilt DIN 287 Teil 20
Fur galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Annahmeprifung Fir die Annahmeprufung giit DIN 267 Teil 5

') Siehe hierzu DIN 267 Teil 15
2) Nur fiir Muttern mit Feingewinde

service qualité




