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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

06 08 0 10
N° de douillezz N°8 N"10 N"13
DK 12,50 /13,50 | 16,50 /17,50 19,00 / 20,00
A 7,78/8,00 | 9,78/10,00 12,73 /13,00
w 8,71 mini 10,95 mini 14,26 mini
H 450/500 | 600/650 | 700/750

610/630 780/810 | 950/10,00

-

u 090/1,20 100/130 150/180
P 260+10% | 380+10% | 450+10%
d 350/380 510/540 6,20/6,50
d1 570/600 | 770/800 | 965/1000
X 11,00/13,00 | 11,00/1300 | 11,00/13,00
d2 480/520 | 680/720 |880/920

Couple de rupture mini 11,00 Nm 25,00 Nm 44,00 Nm

X = valeurs fraise pour les longueurs supérieures a 80 mm

Tous @ L = 40/ 50 50/ 80 100 /120 140 / 160

Tolérance 0/-1,25 0/-1,50 0/-175 0/-1,50
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